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1. INLEDNING

Fiberoptiska kontakter ér kritiska komponenter i fioeroptiska ndtverk och ytorna pd en
fiberkontakt kan IGtt skadas av vassa partiklar och av att olika typer av dngor
kondenseras pd fiberytan. Rengdring av kontaktytorna &r en av de viktigaste
processerna for att bibehdlla funktionalitet i ett optiskt nétverk. Oskyddade dndytor kan
ocksd téckas av fett, damm och smuts vilket péverkar éverféringen av ljus och
degraderar natverkets prestanda. Vid anvéndningen av hogeffektlaser, sarskilt vid
fil&impning av Ramanfoérstérkare ddr det inte &r ovanligt att pumplasern dverstiger
30dBm, kan skadade och smutsiga kontakter ocksd skapa s& hdga temperaturer att
kontakterna kan smdalta.

OVERGRIPANDE MINIMIKRAV

e Undersdkning, matning och rengdring av fiberytan i samband med installation
eller reparation ska alltid utféras.

e Innan undersdkning, matning och rengdring av kontakter ska krav enligt
Vagledning- Optisk férstarkning med hbgeffektliaser fér fiberoptisk access
kapitel 3.4 Kablar, kontakter och egendom vara uppfyllda.

2. UNDERSOKNING OCH MATNING

MINIMIKRAV UNDERSOKNING OCH MATNING

e For dgonsckerhet ska allfid filbermikroskop kopplat till skarm/pc (fitta aldrig
direkt) anvéndaos.

e Undersdkning och matning av kontakter ska genomféras i enlighet med SS-EN
61300-3-35. Fiberoptik - Anslutningsdon och passiva komponenter - Provning
och mdtning - Del 3-35: Undersdkning och matning - Visuell kontroll av
anslutningsdon och séndar-moftagarmoduler med fiberstumpar.

3. RENGORINGSPROCESS

Fett och dammpartikiar, s& smé att de inte r synbara med blotta 6gat, kan blockera
hela kontaktytan pd en single-mode fiber. Smuts orsakar ddmpning och
reflektionsd@mning och kan orsaka sé& svéra skador p& en kontakt att den inte gér att
reparera.

Innan anvéndningen av fiberkablar, oavsett de kommer direkt frdn fatbrik eller via
forrdd, ska kontrolleras avseende nedsmutsning. Nedsmutsade kontakter péverkar inte
bara den egna kontakten utan “smittar” ocksd av sig p& de kontakter de ansluts till,
vilket sedan ar svart att & rent.

Optokontakter och mellanstycken rengdrs normalt enbart med torra metoder (t.ex.
rengdringsdosa/kort och stift/penna).



ROBUST DIGITAL INFRASTRUKTUR

MINIMIKRAV RENGORING

Rengdring av fiberkontakter ska utféras i enlighet med SS-EN 6262701, Fibre
opfic interconnecting devices and passive components — Part 01: Fibre opfic
connector cleaning methods.

Vid anv@ndningen av verktyg for rengdring av kontakter ska tillverkarens
anvisningar foljas.

Exempel pa en rengéringsprocess

Sténg alltid av lasern innan inspektion av optiska komponenter gors.

Rengdr alltid kontakterna ndr de tas ut ur férpackningen.

Skydda alltid kontakterna med dammskydd.

Dammeskydd och rengéringsverktyg som anvdnder tygmaterial bér férvaras
eller bearbetas s& att ingen elektrisk statisk laddning férekommer.

Anvand genomgdende samma rengdringsmetod for att skapa rutin och folj
tilverkarens instruktioner om s&dana &r tilgangliga.

Lossa den externa kontakten frén ODF.

Koppla bort den interna kontakten.

Vid behov ta bort damm eller smuts p& optiska adaptern med en
rengdringssticka.

Konftrollera kontaktens renhet med fibermikroskop.

Rengdr med tor metod.

Inspektera sedan med videomikroskop.

Arresultatet inte tillfredsstéllande, rengér intern kontaktyta med rengéringsticka
med bldt isopropylalkohol. Vid rengdring med isopropanol behdver kontakten
sedan torkas genom rengéring med torr metod for att férsékra att ingen
alkohol &r kvar ndr kontakten ansluts igen.

Repetera fills kontakten &r helt ren.

Koppla tiloaka den interna kontakten i ODF.

Var forsiktig s att fiberkabeln inte bdjs eller skadas.

Rengdr extern kontakt pd samma satt som den intema.

Koppla tiloaka den externa kontakten i ODF.
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4. VERKTYG

Nedan visas exempel pé olika verktyg for rengdéring av fiberkontakter.

Bild. Fibermikroskdp One Click

Bild. Rengdringskasett Bild. Bild. Cletop rengérare

R

Bild. Rengdringsstickor Bild. Isopropylalkohol
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